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前 言

    本标准是对ZBNll012-88(氨压力表》的修订。修订时，对原标准作了编辑性修改，主要技术内容没
有变化。

    本标准自实施之日起，代替ZBNll012-880

    本标准附录A是标准的附录。

    本标准附录B是提示的附录。

    本标准由西安工业自动化仪表研究所提出并归口。

    本标准负贵起草单位:西安工业自动化仪表研究所。

    标准主要起草人:宋建军、王元康、赵致宏。
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JB/T 9272-1999

氨 压 力 表 代替ZBNll012-86

内回.阅拍 pressm gm理界

范围

    本标准规定了氨压力表的产品分类、技术条件、试验方法、检验规则以及标志、包装和贮存。

    本标准适用于以弹黄管(包括多圈)为测t元件的测A氨气或液态氨的直接指示式压力表、真空表及

压力表真空表(以下统称仪表)。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均为

有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T1226-1986 一般压力表

    GB/r4439-1984工业自动化仪表工作条件 振动

    GB/1'4451-1984 工业自动化仪表振动(正弦)试验方法
    GB/1'15464-1995 仪器仪表包装通用技术条件
    JB/r9252-1999 工业自动化仪表 指针指示部分的基本型式、尺寸及指针的一般技术要求

    JB/f9253-199!〕工业自动化仪表 标度的一般规定
    JB/r9329-1999仪器仪表运输、运输贮存基本环境条件及试验方法

3 产品分类

3.1 仪表型式见图 1一30

图 1

国家机械工业局1999一08一06批准 2001)一01一01实施
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图 2
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表

3.2 仪表参数应符合表1的规定。

外壳公称直径
          】】刀1，

印 100 150

精确度等级 2.5 1.5 2.5 1.0 1.5

侧量范 围
    MPe

最 小 分 格 值

                      MP日

        0-0.伪

  0一0.1. 一0一0.1

0一0.16， 一0.1一0.06

0-0.25， 一0.1一0.15

0-0.4， 一0.1一0.3

  0一0.6， 一0.1一0.5

  0一1， 一0.1一0.9

  0一1.6， 一0.1一1.5

0一2.5， 一0.1, 2.4
            0-4

            0-6

          0-10

          0-16

          0-25

          0一40

          0-60

0.005

0.005

0.01

0.02

0.02

0.05

0.05

  0.1

  0.2

  0.2

  0.5

  0.5

    1

  2

  2

0.田 2

0.002

0.005

0.印5

0.01

0.02

0.02

0.05

0.05

  0.1

  0.2

  0.2

  0.5

  0.5

    1

  2

0.001

0.加2

0.002

0.005

0.005

0.01

  0.2

  0.2

0.05

0.05

  0.1

  0.2

  0.2

  0.5

  0.5

    1
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JB/T 9272-1999

    标度示意按GB/T1226中附录B(标准的附录)的规定。

    仪表的标度盘上可以标有与压力相应的温度标度。

3.3 仪表的主要结构尺寸应符合图1一3及表2的规定。

    仪表接头尺寸应符合图4一6及表2的规定。
                                                表 2

D d 4 d, d,
    H

(不大于)

    从

(不大于)
乙

60 M14x1.5 72 5 5 60 18 14

100 M20x1.5 118 6 6 100 35 20

150 M20x1.5 168 6 6 125 印 20

图 6

巴
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

图

td,d
  图 4

4 技 术要求

4.1 正常工作条件

4.1.1 仪表正常工作环境温度一40℃一+70̀G4

4.1.2 仪表正常工作的振动条件应不超过GB/T4439中V.H.3级规定。

4.1.3 仪表压力部分一般使用至压力测量范围上限值的3/k

4.2 参比工作条件
    在下列条件下，仪表的基本误差、来回差、零点误差、指针偏转平稳性和轻敲位移，应符合有关条文的

规定。

    a) 仪表处于正常工作位置;
    注:未指明时，正常工作位t系指标度盘垂直水平面的安装。

    b) 负荷均匀变化;

    。)周围环境温度为20̀Ct5C.

4.3 基本误差

    仪表的基本误差用引用误差表示，其值应在表3规定的范围之内。
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      表 3

精确度等级

基 本 误 差 限
                                %

零 点
测量范围上限值 侧盘范围其余部分

带 止 销 不 带 止 ，销

1.0 1.0 士 1.0 x1.5 土 1.0

1.5 1.5 士 1.5 士2 5 x 1.5

2.5 2.5 t2.5 士3.5 土2.5

注:仪表精确度等级由“侧置范围其余部分”的基本误差限确定。

4.4 来回差

    仪表示值的来回差应不大于基本误差限的绝对值。

4.5 轻敲位移

    在测量范围内的任何位置上，用手指轻敲(使指针能自由摆动)表壳，指针指示值的变动盆应不大于

基本误差限绝对值的5001..

4.6指针偏转平稳性
    在测量过程中，仪表的指针不应有跳动和停滞现象。

4.7 温度影响

    在使用环境温度偏离加℃士5℃时，仪表示值误差(包括零点)应不大于下式所规定的范围:

                                      乙二土(8+KAt)

式中:△— 仪表在使用环境温度偏离20T士59C时的示值误差允许值，表示方法与基本误差限相同，%;
      8 - 4.3中规定的基本误差限的绝对值，%;

        At— Ih一t,}，℃ ;

        t2- 4.1.1中规定的环境温度任意值，℃;

        :。— 当h高于25℃时为25℃，当h低于15℃时为 15℃;

          K- 0.04%/cC

4.8 超负荷

    压力表及压力真空表的压力部分应按表4中规定，承受30min的超负荷试验。其结果应符合4.3-

4.6规定。
                                                  表 4

侧 量 范 围 上 限 值
                M2-a

0 肠 -6

10-印

负 荷

侧量范围上限值%

          125

          115

4.9 交变负荷

    仪表应按表5的规定承受3万周次的正弦波形的交变负荷试验。其结果应符合4.4-4.6规定。
                                                表 5

外 壳 公 称 直 径
                                  rnr日

量 程

      MPa

交 变 幅 度
(量程的百分数计)

印
一0.1-0-6 20-50

10-印 30-70

>60
0.1-0一6 20-80

10-印 25-75

4.10 指示装置
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4.10.1仪表标度对压力部分应按顺时针方向标度，对真空部分应按逆时针方向标度。
4.10.2 仪表指针与标度盘平面间的距离应在lnnn一3mm范围之内，指针旋转时它与标度盘平面间距离

的变动量应不大于lmmo

4.10.3 仪表指针应符合JB/T9252的规定。

4.10.4 仪表标度线的形式和比例应符合JB/T9253的规定。其中长标度线的形式采用半粗线。半粗线

部分的宽度应不大于表6的规定。

                                            表6                                  }�

外 壳 公 称 直 径 长标度线半粗线部分的宽度

印 0.7

1oo 0.7

巧0 1.2

    仪表的中标度线和短标度线的宽度应不大于其长标度线粗线部分宽度的1/3,

4.10.5带止销的仪表标度盘实际零点标度线向负荷增加方向的偏移应不大于基本误差限的绝对值;无
止销的仪表标度盘零点标度线标示的范围应不大于基本误差限绝对值的二倍。

4.11 材料

    仪表弹性元件应采用能抵抗氨腐蚀的材料制造，其它零件应能抵抗氨腐蚀或镀(涂)以抗氨腐蚀的复
盖 层。

4.12 耐工作环境振动性能
    仪表应能承受GB/f4439中V.H.3级的振动。其结果应符合4.3一4.6的规定。

4.13 抗运输环境性能
    仪表在运输包装条件下，应能承受JB/T9329中所规定的连续冲击和自由跌落试验。其中:自由跌落

高度为250mm.
    试验后其结果应符合4.3一4.6的规定。

4.14 仪表表壳
    仪表表壳可以采用不同形式的泄压结构，但要确保使用安全，以防弹黄管破裂时介质不能及时散逸

而导致表玻璃爆裂发生事故。

    仪表表壳泄压结构推荐采用附录B(提示的附录)安全泄压结构。

4.15 外观

    仪表的可见部分应无明显的瑕疵、划痕，接头螺纹应无明显的毛刺和损伤。所有标志、数字、文字和符

号应清晰，正确无误。

5 试 验方法

    试验顺序及项目之间间歇时间见附录A(标准的附录)。

5.，检验条件

    按4.2参比工作条件。
    注:出厂检验可不在参比温度条件下进行，但在参比工作条件下仪表仍应符合4.3一4.6的规定。

5.2 标准仪器
    标准仪器可选用精密压力表、活塞式压力计或数字压力表等。所用仪器绝对误差允许值的绝对值应

不大于被测仪表绝对误差允许值的绝对值的1/4a

5.3 试验点

    以标有数字的标度作为试验点。
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5.4 检验方法

    仪表用与标准仪器比较的方法进行检验。

5.5 基本误差检验

5.5.1试验时应由零平稳地增负荷，检规定的试验点至测量上限(真空表不低于当地可抽得极限真空的

90%)，并保持3min，然后平稳的减负荷，测各测试点至零。

5.5.2 测试时各试验点应两次读数，一次是在负荷平稳到达规定试验点的值(即轻敲仪表外壳前)时进

行，另一次是在轻敲仪表外壳后进行。
5.5.3 基本误差应在正反行程中，轻敲前后各测一次。轻敲前后示值与预定负荷之差值，均应符合4.6

规定。

5.5.4 目测负荷为零时被测仪表指针在轻敲前后所处位置:

    a) 有止销仪表，指针应靠在止销上。

    b)无止销仪表，指针应位于零点标度线内。

5.6 来回差试验

    在5.5的试验中，考查轻敲后同一试验点正行程和反行程示值之差。

5.7 轻敲位移试验
    在5.5的试验中，考查同一试验点轻敲前与轻敲后示值之差。

58 指针偏转平稳性试验

    由零均匀缓慢地增负荷至测量上限，再均匀缓慢地减负荷至零，观察仪表指针偏转的平稳性。

5.9 温度影响试验

    将仪表放人恒温箱中，逐渐升(降)温至4.1.1所规定的温度范围的上(下)限值，并使仪表承受测量

上限3/4的负荷，待温度稳定且保持不少于3h后，进行温度影响示值误差检验。

5.10超负荷试验
    在5.1的试验条件下，仪表应按表4的规定作超负荷试验，去掉负荷后，在30min内按5.5一5.8进

行检验。

5.11 交变负荷试验

    在5.1试验条件下，将仪表安装在能产生正弦波形、频率60t5次/mm及符合表5规定幅度的设备

上，经3万周次试验后，在30min内按5.5一5.8进行检验。

5.12 指示装置检验

    目测检验。

5.13 耐工作环境振动性能试验

    仪表按GB/1'4451中1A级进行试验。耐久性试验采用定频试验，并使仪表承受量程50%的负荷。

试验结束1h后按5.5一5.8进行检验。

5.14 抗运输环境性能试验

    按4.13的要求及JB/f9329所规定的方法进行试验，试验后按本标准5.5一5.8进行检验。

5.15 仪表表壳试验
    将仪表的弹簧管和机芯去掉。在气源与仪表接头之间接一球阀，打开球阀将气体通人仪表表壳内。观

察应无飞溅碎裂现象。

    气源压力:测量范围上限值等于或小于4MPa时为4MPao

            测量范围上限值大于4MPa时为12MPao

5.16 外观检验

    目测检验 。

6 检验规则
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6.1 出厂检验

    仪表须按4.3一4.6和4.10的要求及相应的试验方法逐台进行出厂检验，经检验合格后方能出厂。

6.2 型式检验

    在下列情况下，仪表应按本标准全部技术要求和试验方法进行型式检验。

    a)新产品试制定型;
    b) 成批生产的仪表定期检验;

    。) 当设计、工艺、材料等方面有重大变更时;
    d)停产的仪表再次生产时。
    注:在b),d)两种情况下，5.13,5.14可以不进行。

7 标志、包装和贮存

7.1 标 志

7.1.1 仪表的标度盘上一般应标明:
    a)制造厂名或商标;

    b) 仪表名称;

    。) 计量单位;

    d)精确度等级;
    e) 制造年月及仪表编号或批号。

7.1.2 仪表标度盘上的仪表名称下画“一”黄色横线。

7.2 包装

    仪表包装应按GB/f15464的规定，其中包装防护类型由制造厂自行规定。

7.3 贮存

    仪表应贮存在通风干燥的室内，室内空气应洁净并对仪表无腐蚀作用。
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            附录 A

        (标准的附录)

试验顺序及项目之间间歇时间

注:仪表抗运翰环境性能试验和仪表表壳试验可单独进行。
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    附录B

(提示的附录)

安 全 泄 压 结 构

Bi仪表外壳公称直径为150mm，安全孔直径为40mm，仪表外壳公称直径为l00oan时，安全孔直径为
20mma

B2 用嵌装式的薄膜橡胶塞，安装在安全孔中。
B3 用盖环、塑料涨圈或带螺纹的盖环对表玻璃进行紧固。
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